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VIELE WEGE FUHREN IN
DIE FERTIGUNG!

NEU: PRO FM!

HASTA LA VISTA!

BEWAHRTES
21»,D-SYSTEM QUADRO NC

QUADRO NC EASY V7.X
PRODUKTIV PROBIEREN!

IM ZENTRUM IHRER FERTIGUNG

Alfons NUBI, Geschaftsfihrer
SOREDI GmbH

DANKE FUR DAS VERTRAUEN!

Kaum gestartet - und schon arbeitet SOREDI
mit seiner inzwischen gewachsenen Mann-
schaft erfolgreich und kostendeckend!
SOREDI ist ein solider Partner mit einer klaren
Zukunftsperspektive geworden. Neue
Produkte, neue Software-Versionen fir
Windows VISTA und viele gute Ideen flr den
Ausbau lhrer Fertigungslésungen sind die
ersten Ergebnisse.

Zugleich hat SOREDI die Wartungsvertrage
der friheren ESPRIT-Kunden von DLoG
Manufacturing Solutions tbernommen.
Damit verbunden ist ein flichendeckender,
professioneller Service, den bereits viele
Anwender in Anspruch genommen haben.

Unser Team freut sich auf lhren Anruf und unterstutzt Sie gerne!

Unter den ersten Kunden, die Uberzeugt von unseren Leistungen waren,
sind Unternehmen wie Ferromatik Milacron Maschinenbau GmbH, die
Siemens VDO Automotive AG, MST-Instrumente GmbH, die ESA Eppin-
ger GmbH, das Luftfahrtunternehmen Airbus, die Bernex Bimetall AG

und viele mehr.

Wir danken unseren alten und neuen Kunden und wiinschen uns
eine lange und faire Partnerschaft!



VON CAD ZUM CAM-PROGRAMM - IN DREI MINUTEN!

ESPRIT von DP Technology ist ein leicht zu bedienen-
des, robustes und leistungsféhiges 3- und 5-Achsen
CAM System fiir die schnelle, sichere und zuverlassige
Programmierung fast aller 3D-Bearbeitungsstrategien.
An einem Beispiel, das sich jeder auf unserer Webseite
(www.soredi-software.com) ansehen kann, beschreibt
Experte Walter Rust den Weg zum fertigen NC-Programm
flr ein typisches Frasteil. Von der CAD-Dateniibernahme

Einlesen von CAD-Daten

Esprit verarbeitet CAD-Daten aller
fuhrenden CAD-Hersteller, sowohl
in neutralen (IGES, ParaSolid,
ACIS etc.) als auch in herstel-
lerspezifischen Formaten von
AutoCAD Inventor, CATIA, UGS
NX, Pro/E und anderen.

ESPRIT erkennt automatisch
Taschenkonturen, Flachen, Profile,
Kurven, Konturziige und Boh-
rungen, die in Bohrgruppen
zusammengefasst werden.

Alle Werkzeugtypen fiir die Techno-
logien Frasen und Drehen kénnen
einer zuvor angefullten Datenbank
entnommen werden. Die Know-
ledgeBase enthélt alle Daten der
Werkzeuge, Schnittwerte und
Operationen dazu.

KUNDENPORTRAIT: MST-Instrumente GmbH

Im schwébischen
Duarbheim entwickelt
und fertigt die
MST-Instrumente
GmbH Geréte der Medizin- und
Veterinarmedizintechnik, wie elektrisch
oszillierende Gipsségen oder eben-
solche Pferdezahn-Schleifmaschinen.
Das Fertigungsspektrum mecha-
nischer Bauteile reicht von einfachen
Komponenten liber solche mit an-
spruchsvollen Taschenformen bis hin
zu echten 3D-Frasteilen.

Vor rund sechs Monaten stand die
Auswahl eines 3D CAM-Systems an,
das Daten aus Solid Works Gberneh-
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men sollte, um zwei Dreh- und drei
Frasmaschinen zu programmieren.
Nach genauer Prifung von vier ver-
schiedenen Systemen fiel die Wahl
auf ESPRIT von SOREDI: ,Fur Dreh-
wie Frasbearbeitungen bietet uns das
System unabhéangig vom CAD-System
einen hervorragenden Leistungsum-
fang“, sagt Geschaftsfiihrer Jirgen
Miiller. ,Die passende Paketgestaltung
ergab einen hervorragenden Preis.
Far uns ist ESPRIT mit Abstand die
beste Wahl.“ Inzwischen ist die
NC-Programmierung mit ESPRIT zur
taglichen Routine geworden. Die
beiden Ansprechpartner bei SOREDI,

The Right Choice

fuhren die einzelnen Stationen Uber die automatische
Konturerkennung, die Werkzeugauswahl, das Zuweisen
von Bearbeitungsoperationen mit Auswahl von Daten aus
der KnowledgeBase (iber die Simulation zum Postpro-
zessorlauf. Aus der 3D-Geometrie entsteht ein optimales
NC-Programm, das an der ausgewéhlten Maschine die
meisten Spane macht!

Sehen Sie sich das Video an: www.soredi-software.com

Operation zuweisen

Nun wird eine Maske mit Eintra-
gen der Bearbeitungsparameter
eingeblendet. Sie kdnnen nun
vom Anwender fir jede Operation
modifiziert werden.

Die schnelle, prazise und zuver-
lassige dynamische Volumen-
simulation mit Kollisionserken-
nung macht teure Trockenlaufe
Uberflussig.

Im Postprozessorlauf wird ein
NC-Programm speziell fiir die
ausgewahlte CNC-Maschine
erzeugt - mit allen Bohr- und
Gewindezyklen.

Schon ist das Programm fertig!

Walter Rust und Ralf Schmid, werden
bei MST sehr geschatzt: ,Sie wis-

sen, was sie uns verkaufen muissen,
damit wir unsere Geometrien fertigen
kénnen®, sagt Jurgen Mdller. ,,Die
Betreuung nach dem Kauf war hervor-
ragend. Unsere Ansprechpartner sind
sehr kompetent und haben immer ein
offenes Ohr.“ Ein weiterer Vorteil der
Zusammenarbeit lag in der rdumlichen
Nahe zur SOREDI Niederlassung

in Metzingen.

Weitere Informationen:
www.mst-instrumente.de



DNC: Viele Wege flihren in die Fertigung!

Die DNC-L6sungen von SOREDI
reichen von der einfachen NC-Pro-
grammubertragung bis hin zum
komplexen Datenmanagementsystem.
Wie lhre DNC-L&sung aussehen soll,
héngt von lhren technischen Anforde-
rungen, von den Organisationsstruk-
turen und von lhren Vorgaben ab. Je
nach Umfang und Anforderung lhrer
DNC Investition, von Low-Budget bis
High End, bietet die SOREDI GmbH
die gesamte Palette heute verfligbarer
Méglichkeiten an.

Der DNC Anschluss:

Ein PC, auf dem die Remote DNC
Software |auft, wird Gber serielle
Kabel, Ethernet oder WLAN mit der
Schnittstelle einer CNC-Maschine

Die Maschinen wurden mit je einem
COM Server und Ethernet Kabel verbunden

verbunden. Schon kénnen NC-Pro-
gramme zwischen PC und Maschine
storungsfrei flieBen. Remote DNC
zeichnet sich durch einfachste Bedien-
barkeit aus. Eine kleine Anfragedatei
mit dem Namen des gewinschten
NC-Programmes wird einfach durch
Dricken der Output-Taste von der Ma-
schinensteuerung an den DNC-Rech-
ner gesendet. AnschlieBend wird die
Input-Taste an der Steuerung bedient,
alles weitere geschieht automatisch.
Die Remote DNC-Software wertet
die Anfragedatei aus und schickt das
gewlinschte NC-Programm an die

Steuerung. Die DNC Software von
SOREDI ist fiir alle Ubertragungsarten
geeignet und mit den nétigen Protokol-
len ausgestattet.

Leinen los!
Wer keine Kabel mehr verlegen will
setzt die WLAN COM Server ein.
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Uber Funkkarte direkte
Anbindung der Maschinen-
steuerung

Remote DNC mit WLAN

Dann mussen nur bis zum Access-
Point Kabel verlegt werden. Damit
kénnen Reichweiten bis zu 100 m
abgedeckt werden. Die Erfahrungen
der SOREDI aus zahlreichen Installa-
tionen verhelfen zu einem stérungs-
freien Betrieb. An den Maschinen wird
jeweils ein WLAN-Seriellport montiert.
Vom Access Point zum WLAN-Seriell-
port erfolgt eine drahtlose Ubertragung
nach Standard 802.11a/b/g/h mit
54Mbps und Datenverschllisselung
WPA2. Die Ubertragung vom WLAN-
Seriellport zum Anschluss der Maschi-
ne nutzt die serielle Schnittstelle.

LANGJAHRIGE ERFAHRUNG

SOREDI verfligt Gber das Know-how
und die Erfahrung der DNC-Pioniere.
Uber 30 000 Maschinensteuerungen
sind weltweit mit unseren DNC-L6-
sungen ausgestattet. Dabei werden
450 verschiedene Steuerungstypen
mit NC-Daten versorgt. Heidenhain,
Siemens, Fanuc, Mazak, Philips,
Bosch, Gildemeister sind nur wenige
Beispiele von vielen.

SOREDI

NEU: PRO FM!

DNC mit Datenorganisation in der
Fertigung:

Fir besonderen Komfort der
DNC-L6sung hat SOREDI das neue
Verwaltungstool Pro FM entwickelt.
Pro FM ist einfach, sicher und vor
allem leicht bedienbar.

Die praxisorientierte Verwaltungssoft-
ware wurde fir den DNC-Betrieb im
Werkstattumfeld ausgelegt und bietet
Mdglichkeiten zur Visualisierung vieler
Dateitypen: Anzeigeprogramme fir
Zeichnungen, Geometrien, NC-Pro-
gramme sowie die DNC-Ubertragung
gehdéren zum Lieferumfang. Mit einem
zusatzlichen EDITOR kénnen die
Daten auch geandert, simuliert oder
verglichen werden. AuBBerdem stehen
Softwaretools zum Auslesen, Filtern
und Aufbereiten von Verzeichnisstruk-
turen und Dateiinhalten zur Verfigung.

Tablet PC mit Tip-Software

Visualisierung in der Werkstatt
Wenn Sie auch in der Fertigung

auf Zeichnungen, Aufspannskizzen
und andere wichtige Dokumente
zugreifen wollen, visualisiert unsere
Tip-Software alle Daten auf jeder
gewtnschten Hardware! Angepasste
Benutzerfilhrungen kombinieren alle
Funktionen zum schnellen Zugriff
Ihrer Mitarbeiter.



Spitzenleistung zum Sonderpreis € 2.950,--
Bewahrtes 2 12D-System Quadro NC

Bedienkomfort entsteht aus einer
CAD-Geometrie in kirzester Zeit ein
fertiges, steuerungsneutrales Quell-
programm. Mit den mitgelieferten
Maschinenfiles wird daraus automa-
tisch das passende Programm fur
CNC-Maschinen. SOREDI bietet die
aktuelle Version 7, lauffahig unter
Windows Vista, mit den Optionen CAD-
Schnittstelle, Drehen und Frasen zu
einem Sonderpreis von EUR 2.950,--
(zzgl. MwSt.) fiir den Einzelplatz an!

HASTA LA VISTA!

Eines der ersten Projekte des Entwick- Sie wollen einfach und schnell
lungsteams um Markus Wiesenbacher Fertigungsteile ab Zeichnung
bestand darin, alle Software-Produkte  erstellen? Dann erhalten Sie nun
auf Kompatibilitdt mit Microsoft Vista ein tausendfach bewahrtes System
zu Uberpriifen. Zusatzlich zu den not-  zur NC-Programmierung zu einem
wendigen Anderungen enthalten die unschlagbaren Preis. Auch heute
neuen Versionen weitere Verbesse- bietet die Software alles, was Sie
rungen. Mit der neuen Marke SOREDI fiir eine rationelle Programmierung
tragen sie zugleich ihren Stempel: aller CNC-Steuerungen brau-
Vista-tauglich und zukunftsfahig! Hier ~ chen. Module fur Drehen, Frésen,
ein Auszug der aktuellen Versionsliste: Bohren machen das System zur
universellen Lésung. Dank hohem
V7.X VISTA

Quadro NC

.r'a‘, Quadro NC - C:\Programme\SOREDNQuadro\NC\DEMO-GEOVFRAESEN\Fras_Bohrplatte GEO -0 E:\ﬂ

Quadro NC Easy V7.X VISTA Dom  Gofk Gogmire Doatetirgen Tnchobge NSk Bikimitin Soenen et ‘
Quadro DNeT VZX VISTA &R0
Tip Dialog V7Z.X VISTA | gE@
Tip DNC VZ.X VISTA = g g
Tip View V7.X VISTA Lo e,
Pro FM V7.X VISTA s /O
Bitte beachten Sie: 2090
Alle Software-Updates oder Upgrades E E :
kénnen nur von SOREDI bezogen wo b
werden. Alle Kunden mit aktivem Lo X
Wartungsvertrag bei SOREDI erhal- | - =& &
ten die neuen Versionen als Update m J'I-
kostenlos. Dazu gehdrt auch die n6- B
tige Unterstltzung durch unser Team
— entsprechend lhrer Vereinbarung.

Mit Quadro NC Easy V7.X — e

produktiver arbeiten!

Einfach und schnell: Konturerstellung mit Quadro NC

Dieses Tool erweist sich immer wie-
der als Bringer fir NC-Programmie-
rer, die im DIN-Code Anderungen

vornehmen, Programmversionen
vergleichen oder bestehende Pro-
gramme fix abwandeln wollen. Zum
Umfang gehéren eine DXF-CAD
Schnittstelle, der NC Editor, Grafik
und Bearbeitungen.

Wenn Sie unter www.soredi-
software.com lhre E-Mailadres-
se angeben, erhalten Sie diese
Software mit Ihrem Freischaltcode
zugeschickt!

Zentrale:

SOREDI GmbH
UnfaltstraBe 15

82256 Flrstenfeldbruck
Tel +49 8141 3635798
Fax +49 8141 3635799

Web: www.soredi-software.com
Geschéftsfihrer:

Dipl.Dipl.Ing (FH) Alfons NuBI
HR Miinchen, HRB-Nr. 167924

Niederlassung Stidwest:
SOREDI GmbH
Reutlinger Str. 6

72555 Metzingen

Tel +49 7123 18030
Fax +49 7123 180310

E-Mail: info @ soredi-software.com




